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考�證照動�

因為了很�因素讓我�定報��械加⼯⼄�來檢定�因

為我��丙����科主���是在我們�械科中�是

難度相對較⾼的證照種��所�我想�挑戰⾃我�讓我

�⽣了想�考��械加⼯⼄�的�頭�我�因為牆上的

榜單�學⻑們����所�讓我�想跟�����⼀個

因素�引�我�就是�果成功考��對我再來的升學很

�幫助��是成功考到就�報�技����



學科�考��
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使用的軟體:

我利⽤了課�的�間研讀⼄�學科�⼄

�相對丙�來��較難�準��⼄��

��題�所�我為了增加記憶�我�擇

在考�10天再來詳讀��題�我的作法
是把每⼀章�的題�都給�出來�先看

題⽬少的章��⼀直看很�章�之�⾃

⼰會�成就����再讀題⽬�的章�

⾃⼰會顯得得⼼應⼿���所�章�都

詳讀��再��⼄�學科�個軟�重�

�做題⽬練����是讓我⽇�考試�

�考到87�的關鍵



�3題���:

�3題組裝�:

經��師⼀個步�⼀個步�的�學我�到了種種

困難�⼀開���⼄�的題⽬是�3題�因為剛
開����哪種⼯作�⽤哪種轉�都�不���

�⼀開�我���刻的是我�不知�铰孔��⽤

哪種轉�����⽤⾼轉��⽽且�沒�⼤�

給�被�師罵的�頭�⼀題⼀題的做我發覺光是

實�課的�間不⾜�讓我���的�間練��所

�我⼜利⽤假⽇課��間到校練��練�期間我

騎�⾃⾏⾞�假⽇犧牲放假⼀個⼈在⼯廠裡��

練��不會�就去找�師���惑�我檢定當天

�幸��抽到做���的�3題��順利考�證
照�檢定當天�了5⼩�做出�

�科�考��
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�到的�頸

�到的�頸�很����:铰孔轉�
弄錯���給⼩�端銑⼑因為沒�除

�⽽斷�不知�何�銑�攻螺紋完沒

�完��⼑��螺絲攻斷���到的

�頸�不完�但是基本上上�都是技

�層⾯�其實到�������的�

頸是⼯作�序的���

��的⽅法

詢問�師或是

��同學

端銑⼑�意�

6



件 1 ⼯作�序:
 1.⽤直徑 50mm ⾯銑⼑(轉� 1600rpm)把��⻑�銑
成 73mm�厚度先銑成 14.10mm。(預留 10 ��利研

�)
 2. ⽤直徑 6mm 鎢鋼端銑⼑�在��⻑ 60mm �

60.30 ���(預留 30 ��轉� 3600rpm�⼀��
2mm)�就���成件 1�件 2。

 3.件 1 �度⽤直徑 16mm 端銑⼑銑到 60mm。(轉�
700rpm)

 4.檢�件 1 六⾯�都銑��⽑�����
 5.利⽤直徑 50mm ⾯銑⼑把件 1 傾斜 45 度兩⻑�倒

⾓ 3 � 45 度�轉� 1600rpm
 6.利⽤��器��定座��

 7.⽤ 6.6mm 鑽頭鑽�上兩個孔(孔� 33mm)�轉�
1600rpm)。

 8.⽤ 6.6 柱坑銑⼑鑽剛剛鑽的那兩孔��度 6.5mm。
(轉� 800rpm)
 9.件 1 完成

⾃⼰整理的⼯作�序

�:⼄��3題的件1

�3題⼯作�

經由上課���整理�師�作步�

�出⼯作�序��師���的⼯作

�序會⼤⼤提升⼯作效率��對考

�⼄��很⼤的幫助�
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通過證明


