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焊接概念
促進原子或分子之間產生結合和擴散的方法是加壓或加熱，或兩
者並用。

焊接: 通過加熱或加壓，或二者並用，並且用或不
用填充材料，使焊件達到原子間結合的工藝方法。

2、兩件可為同種或異種材料(金屬和非金屬)
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1.熱源 2.熔池的保護

3.填充金屬2.熔池的保護

1、能量要集中，溫度要高。以保證金屬快速熔化，減小熱影響區。滿足要求的熱
源有電弧、等離子弧、電渣熱、電子束和雷射。

2、可用渣保護、氣保護和渣-氣聯合保護。以防止氧化，並進行脫氧、脫硫和脫磷，
給熔池過渡合金元素。

3.填充金屬

1.熱源

3、保證焊縫填滿及給焊縫帶入有益的合金元素，並達到力學性能和其它性能的要
求，主要有焊芯和焊絲。
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1、平焊：水平面的焊接

2、立焊:垂直平面，垂直方
向上的焊接

3、橫焊:垂直平面，水平
方向上的焊接

4、仰焊:倒懸平面，水平方
向上的焊接
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3

製造金屬結構件，承壓設備

製造機器零件和工具

修復

焊接應用:

焊接在承壓類特種設備製造中也占有重要的地
位。焊接質量對承壓類特種設備的產品質量和
使用安全可靠性有直接影響。許多承壓類特種
設備事故源於焊接缺陷,因此，對承壓類特種設
備無損檢測人員來說，掌握焊接知識是非常必
要的。
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優點

節省材料，減輕質量，
生產成本低

焊接的優點及應用

簡化複雜零件和大型
零件的加工工藝，縮
短加工周期

降低勞動強度，改善
勞動條件

整體性好，具有良好
的氣密性、水密性

適應性好;可實現特殊
結構的生產及不同材
料間的連接成型
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焊接的優點及應用

焊接缺陷的隱蔽性，易
導致焊接結構的意外破
壞

焊接時局部加熱，焊接接頭
的組織和性能與母材相比發
生變化，產生焊接殘餘應力
和焊接變形

結構無可拆性



不得将觅知网的PPT模板、PPT素材，本身用于再出售，
或者出租、出借、转让、分销、发布或者作为礼物供他人
使用，不得转授权、出卖、转让本协议或者本协议中的权
利。



不得将觅知网的PPT模板、PPT素材，本身用于再出售，
或者出租、出借、转让、分销、发布或者作为礼物供他人
使用，不得转授权、出卖、转让本协议或者本协议中的权
利。

焊接的獨特

焊接在現代工業生產中具有

十分重要地作用，在製造大

型結構或複雜地機器部件時，

更顯優越，因為它可以用化

大為小，化複雜為簡單地方

法準備坯料，然後用逐次裝

配焊接地方法拼小成大，這

是其他工藝方法難以做到的

CO2焊接

CO2焊成本低，生產率高，焊

縫質量較好，主要用於低碳鋼

和低合金結構鋼焊接，適用於

各種厚度。應用C02氣體保護

焊需要克服:氧化碳問題、氣孔

問題、飛濺問題。
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水冷壁焊接
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汽車製造
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動車組製造現場
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水下焊接
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結束語

實習後的心得：

1、通過這次實習我瞭解了現代焊接方式和工藝過程，瞭解工程材料主要成形方法和主要機械
加工坡口方法及其所用主要裝置的工作原理和典型結構，工夾量具的使用以及安全操作技術。
瞭解了焊接實際知識和新工藝、新技術、新裝置在焊接中的應用，培養、提高和加強了我的工
程實踐能力、創新意識和創新能力。

2、在工程材料主要成形加工方法和主要機械加工方法上，具有初步的獨立操作技能。

3、在瞭解、熟悉一定的工程焊接施工知識和操作技能過程中，培養、提高和加強了我的工程

實踐能力、創新意識和創新能力。對我的工程素質和工程能力的培養起著綜合訓練的作用，使

我不但要掌握各工種的應知應會要求，還要建立起較完整的系統概念，既要要求我實踐焊接的

基本工藝知識、瞭解裝置原理和工作過程，又要加強實踐動手能力的訓練，並具有運用所學工

藝知識，初步分析解決簡單工藝問題的能力。




